
Stockage des substrats solides Stockage des substrats liquides

Arrivées/production substrats 
liquides

Arrivée /production substrats 
solides

stockage

Processus de fermentation 
anaérobie mésophile

Alimentation du digesteur

Hygiénisation

Récupération de chaleur via 
échangeur

Cogénérateur de 255 kWel

Déshumidification et 
Désulfuration

Stockage du biogaz

Injection au réseau électrique
Séchage de digestat

Stockage / compostage

Epandage

Destruction 
Torchère

Stockage en cuve de liquide



Unité de méthanisation

Gaz d'échappement

Tableau HTA
Branchement 

Groupe cogènération PE=530  kW 

Récupération 
Chemises  moteur

284 kW

Récupérateur 
315 kW(452°C-120°C)

Débit=283 kg/h
P =1,319 kW

Pression=50 mb Débit gaz =2875 kg/h
Débit CO2=188 kg/h

DEv

T

DEv

Traitement 
10000 MB/an
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Unité de secours
Chaudière

Schéma fonctionnel des flux de l’installation de 
méthanisation 530 kWel
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Unité de cogénération

Aérotherme secours
Refroidissement groupe

Distributeur thermique
530  kW

S: Séchoir
D:Digesteur
H: Hygiénisation

Surpressseur 
50mb

Débit=283 kg/h
Pression=50 mb

Vannes auto 
d’admission

Fumées
1560 
m3/h

mBrûleur 600
kW

Unité de réception ,
déchargement, stockages et préparation

Solides entrantsLiquides entrants

Pompe 
hacheuse 

11 kW

Fumier et intrants 
solides

Air de 
désulfuration M

Biogaz 1037 m3- 5 mb

D

Sécheur
filtration

Soupape de 
sécurité 5 mb

Vanne 
automatique

Agitateur 10 kW
2 xBrasseur 11kW

Réchauffeur

Double enveloppe 
PVC

Bol de chargement de 
broyage et 

d’homogénéisation 50  m3

Air pression 
double enveloppe

Digesteur
Volume brut:2013 m3
Volume net:1790  m3

500 m3/h

Réservoir 3200 m3 Brut 
2800 m3 Net

Digestat à épandre

Unité de stockage

2 x brasseurs immergés 
de 11KW

M

Intrants liquides et 
pâteux

Rotacut Pompe 
dédiée

Pompage 
centralisé

Trémie de 
stockage 

final de 10 
m3

Cuve  de pasteurisation avec 
agitateur (70°C 1h)

Local technique en 
dépressionUnité d’hygiénisation

H

Ventilateur 
d'extraction

Traitement 
air

Echangeur de
réchauffage

Echangeur de
récupération

H

H

Arrête flammes

Fumière
450 m3Stockage 600m3

115 m3

Unité de traitement du 
digestat

S

Séchoir à 
recirculation

S

Case dédiée 100 m3
de stockage
et transport

Compostage

Stockage 
céréales 
400m3

Chaudière 

Fumées

Brûleur

Pompe post 
hygiénisation

Pompage central

Pompage dédié 
multimix

Sulfate 
d’ammonium

45 m3 45 m3


